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CERTIFICATE

Tanusitasi okirat

Az ECM lranyitasi Rendszerek Eurdpai Tanusitasi Szolgalata Kft.
a 8/2018. (VIIl. 17.) ITM rendelet
alapjan lefolytatott mindsité eljaras szerint tanusitja, hogy a

hereby certifies, based on the results of the qualification process completed in accordance
with the Decree 8/2018. (VIII. 17.) of the Minister of Technology and Innovation that

KESZ Metaltech Kft.
H - 6000 Kecskemét, Izsdki ut 8. C. ép.

a hegesztett szerkezet gyirtisa, helyszini szerelése, atalakitisa vagy javitisa soran vegzett
dmleszt8hegesztés vonatkozasaban
eleget tesz a 8/2018 (VIII.17.) ITM rendelet 4. §-ban foglalt kévetelményeknek.

complies with the stipulations of §4 of the Decree 8/2018 (VIIl.17.) of the Minister of Technology and Innovation
regarding fusion welding during the manufacturing, on-site assembling, refitting and repairing
of welded structures.

A tanusitasi okirat érvényes/ the certificate is valid: 2022. 06. 21. - 2025. 06. 20.
A tanUsitési okirat szima/ Reg. number: W-336/22
Az érvényességi tartomanyt az érvényes eljaras vizsgalatok terjedelme hatirozza meg.
Melléklet szama: W-336/22-A

Scope of validity is defined by the scope of the valid process audit.
No. of Annex: W-336/22-A

Pecznyik Valéria
ligyvezetd igazgato

Budapest, 2022. jiinius 21.



_ -
European Cert|f|cat|on Service of Management Systems

A _____J
= Ny

i ”..‘\\\\

TANUSITOTT TECHNOLOGIAK CERTIFIED TECHNOLOGIES | fonerei Comcae W-336/22-A
Annex of Certificate
4
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KESZ Metaltech Kft. 6000 Kecskemét Izsaki ut 8/C
Alapanyag Hozaganyag Hegesztési Hegesztési Mérethatarok Hékezelés Uzemi Szabalyzat Megjegyzés
Alapanyag-kombinacidk Segédanyag eljaras helyzet (falvastagsag, atmeérd) | (pl. hémérséklet szabvanyszam
No Alapanyag csoport(ok) (CEN elémelegités) | max/min °C
WPQR ISO/TR 15608)
(WPS) Parent metal, Filler metal, Welding Welding Dimension range Heat Working Regulation, standard Remarks
Combination of parent metals | Auxiliary process position (wall thickness, treatment temperature No.
parent material group (CEN material diameter) (e.g. max/min °C
ISO TR 15608) preheating)
1417 EMI-TUV S3552+N .2 E42 4B 42 H5 i PF 3,0-30,0 N/A 20°C MSZ EN ISO 15614- FW
19.02 -V082 OK48.00 112017
(ARC 111 FW
ml 6 PF)
1417 EMI-TOV S355)2+N  |.2 E42 4 M2]| 3Sil 135/136 PF 3,0-30,0 N/A 20°C MSZ EN ISO 1561 4- FwW
19.02 -v083 OK Tubrod 1/2017
(ARC 135/136 15.14
FW ml 6 PF)
1417 EMI-TOV S355)2+N  |.2 E42 4 M2 3sil 135/136 PF 7,5-30,0 N/A 20°C MSZ EN ISO 15614- BW
19.02 -vo08I OK Tubrod 1/2017
(ARC 135/136 15.14
BW 15 PF)
Felhatalmazott hegeszté koordinator(ok) (név, szint)/ RS
Authorized welding coordinator(s) (name, level): Maczonkai Karoly EWE/IWE
Jovahagyta és tanusitja/Approved and certified: ECM Iranyitasi Rendszerek Eurdpai Tanusitasi Szolgalata Kft.
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